Maximizando la Eficiencia del TiO2

A travéz de la mejora en la distribucion de las particulas




Costo del TiO2,Pasado/Presente

Historia reciente: 1,6/1,8 dolares por Kilo.
Precio actual alrededor de USD 4.00 por kilo.

El TiO2 es el componente mas caro en las formulas
de los Recubrimientos Arquitectonicos.




Tres formas de mejorar la
eficiencia del proceso.

Diseno de la Formula
Diseno del Proceso
Sustitucion del Material



1.Diseno de la Formula

Aumento del standard a molienda Hegman 7.25 - 7.5

» Una Molienda Hegman de 6.5 es equivalente a un D95 de 20 micrones con
un tamano promedio de particula de 3-4 micrones

» Una Molienda Hegman de 7.5 es equivalente a un D95 de 8 micrones con un
tamano promedio de particula de 1.5 micrones.

» Total de la fuerza tintoria entre una molienda Hegman de 6.5 y unade 7.5 es
de 10-15%

» Conclusion: Siempre disperse el TiO2 al maximo de su eficiencia y, utilice
extendedores para lograr alcanzar las especificaciones del producto final.
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2.Diseno del Proceso

Proceso de Dispersion de 2 Etapas
El Proceso de Slurry del TiO2

El Proceso de Slurry de los
Extendedores del TiO2
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Proceso de Dispersion : 2 Etapas

Produzca un batch comenzando solo con TiO2 y
suficiente vehiculo en el tanque..

Disperse el TiO2 a 7.5 Hegman

Agregue el resto de las materias primas y disperse a
las especificaciones del producto final.




Proceso de Dispersion de 2 Etapas:
Tanque con Fondo Concavo




Proceso de Dispersidon de 2 Etapas: Tanque
Conico y con Fondo Concavo




Proceso de Slurry del TiO2

Produzca un solo batch concentrado de Slurry
TiO2 sin superar el 65-67% de pigmentos/sélidos.

Disperse a 7.5 Hegman.

Almacene en un silo con agitador para
almacenaje intermedio.

Agregue a la base de los batches de dispersion
de los extendedores y disperse a las
especificaciones del producto final.



Proceso de Slurry de los
Extendedores del TiO2

Disperse el TiO2 y los extendedores como slurries
separados.

Almacene en silos individuales.

Mezcle todos los slurries y el resto de los componentes de
la férmula en los tanques de dilucion a fin de crear
productos terminados.
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Proceso de Slurry de los Extendedores del TiO2

MODULE 1: DISPERSION

MODULE 2: PAINT FABRICATICN

BLEND TANK




cComo logramos la maxima
eficiencia del TiO2 sin realizar
molienda?

Velocidad Periférica Mas Alta en los Discos de Dispersion.
Geometria Correcta para la Dispersion.

Uso de una Herramienta para la Dispersion de alta
eficiencia.




Calculando las Velocidades Perifericas

Vp = C x RPM

(C =J1x D)
Vp = Velocidad Periférica
C = Circunferencia
RPM= Revoluciones por Minuto
D = Diametro
(Todos los Ingenieros de Planta y los de Procesos

deben conocer la velocidad del eje y la velocidad
periférica para cada dispersor que haya en la planta.)
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Geometria Correcta para la Dispersion

Los Discos de
Dispersion deben ser
de 1/3 del diametro
del tanque.

Para los tanques con
fondos concavos y
conicos, el diametro
del disco debe ser ~
2 del diametro de la
seccion conica donde
se encuentra el
disco.




Discos Dispersores de Alta Eficiencia

Mayor Transferencia de Energia
Mayor Velocidad Periférica
Mejor Conversion de Energia

Menor Tamano Promedio de
Particula |
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Sustituciones en la Formula

Investigue el uso de materiales
alternativos tales como:

»Nano Carbonatos de Calcio
»Nano TiO2
» Aditivos Liquidos




Conclusion:

Si todos pagan el mismo precio por el TiO2 entonces
la empresa que transforme el material en producto
terminado de la forma mas eficiente, se convertira en
el productor con mas bajo costo.
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